VARIOVAL

Multipower

W petni automatyczna maszyna pakujgca,
dla najwyzszych wymagan wydajnosci

Multipower

know-how
in .
packaging



Multipower

System do pakowania prézniowego
0 najwyzszych wymaganiach

Elastycznos¢ dzieki modutowej |

konstrukcji g :

Modutowa konstrukcja maszyny termo-formujgcej o [ %

Multipower z jej specjalnymi wariantami wyposa- PR \ R

zenia zapewnia spetnianie wysokich wymagan ]

co do pakowania produktéw spozywczych, arty- 1\! L e

kutéw niezywnosciowych lub sterylnych wyrobdéw ..‘_943

medycznych. f o

Oddzielnie sterowane systeméw podnosnikowych \

dla narzedzi do formowania i do zamykania, X .3

zapewnia optymalng wydajnos¢ i oferuje jeszcze

miejsce do zainstalowania dodatkowych skfad-

nikow. Zintegrowany naped serwo gwarantuje

maksymalng szybkos$¢ posuwu. Synchronizacja z

urzgdzeniami zewnatrz-nymi (np. do etykieciarka, Doradzimy Panstwu we wszystkim, od pierwotnego
krajalnice, wagi wielogtowicowe, napetniarki, itp.) pomystu na niestandardowe opakowania do doboru
sq standardem. odpowiedniej maszyny / linii pakowania, tacznie z

wyborem odpowiedniej folii.
Jedli jest wymagana maksymalna wydajnosc¢
pakowania przy minimalnym czasie konfiguracji,
VARIOVAC ma specy-ficzne rozwigzania, takie
jak systemy automatycznej zmiany narzedzia, ~
Jumbo / podwajne rolki folii i ztozone systemy —
ciecia. '

Stabilna konstrukcja ramowa stanowi solidng podstawe, Sy
na ktérg mozna montowac rézne moduty rozszerzen s

zaréwno w strefie nakladania, jak réwniez _
w strefie ciecia i etykietowania. e



Dalsze warianty wyposazenia

Stanowisko chwytania gor- .
nej folii

Potgczenie do tasmy
opakowan rozdzielajgcej

Regulacja wysokosci

— )

Podwojne obieranie folii gornej

Mocowanie folii

Zmiana wielkosci opakowania

Dzieki naszym specjalnym rozwigzaniom zmiana
wielkosci opakowania moze by¢ znacznie uprosz-

czona.
Nalezg tu: system wymiennych wktadek dla zgrze-
wania, sktadane ostony i stanowisko formowania ze
sktadang pokrywa.

Chetnie wyjasnimy Wam zalety naszego potautoma-
tycznego systemu wymian narzedzi formujgcych i
zgrzewajgcych.

Stanowisko zgrzewania

% B\ = i )
Stanowisko formowania ze Stanowisko formowania

sktadang pokrywag




Dane techniczne
Dtugos¢ maszyny
Szeroko$¢ folii
Dtugos¢ skoku max.
Gteb. ttoczenia max.
Rolka folii gérnej max
Rolka folii dolnej max

800 mm
200 mm

4000 — 18000 mm
300 — 640 mm

max. 400 mm @ rdzen 3“/6“
max. 500 mm J rdzen 3“/6“

System prézni z wysoko-wydajnymi zaworami

Pompa prozniowa* wbudowana lub zewnetrzna
Zabezpieczenie O, - zawor bezpieczenstwa
Pneumatyka*

Mozliwe uzycie rolek “Jumbo*

Szybkos¢ posuwu
Sterowanie SPS

regulowana bezstopniowo

Siemens S7, prosta obstuga przez
ekran dotykowy, 80 programéw,

do wyboru ponad 20 jezykéw

Chtodzenie

Napiecie
elektryczne
Cisnienie powietrza min. 6 bar

wbudowana chtodnica,
bez poboru wody,
opcja: ztgcze zewnetrzne

3 x 400 V/N/PE, 50/60 Hz

* Stosowane sg zespoty znanych europejskich producentow.

Zuzywanie si¢ bedzie zalezne od wyposazenia maszyny i jej obcigzenia.
Maszyny majg certyfikat CE. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian technicznych.

Wyprodukowano w Niemczech

Dalsze warianty wyposazenia

Podgrzewanie wstepne
(z pokrywg lub bez)

Formy z podparciem stempla
Automatyczne smarowanie taricucha
centralne smarowanie systemu skoku
Podwadjne pobieranie folii gérnej/dolnej
Rolki ,Jumbo“ do @ 1000 mm
Oddzielacz ptynu

Wibrator

Przykrycie linii zgrzewu

Systemy ciecia
Kompletny wykrojnik
Ciecie konturowe
Ciecie rolkami

Odcinanie paskow
Wykrojnik kombinowany
Odcinanie paskow rodkowych

Kombinacja nozy rolkowych i Nozyce rolkowe (zwtaszcza przy Przyktad kompletnego
nozy zagniatajgcych: folii twardej, grubszej niz 600 wykrojnika

noze zagniatajgce beda wigczone  pm) dla szczegdlnie tadnego

w razie potrzeby, jeslinie—tosg  wygladu, do gtebokosci ttoczenia

w pozycji schowanej: nie traci si¢  110mm.

czasu na przestawienie!

Komunikacja przez Ethernet

Zdalny nadzor
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